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@ RohranschluR fur einen Warmeubertrager eines Kraftfahrzeuges 

(57) Die Erfindung bet rifft einen Rohranschlufc fur einen 
Warmeubertrager eines Kraftfahrzeuges, insbesondere 
fur einen Kuhlmittelkuhler (12), mit einem in einen An- 
schlufcstutzen (14) des Warmeubertragers einsteckbaren 
Rohr (18), das im Rohrendbereich einen Ringwulst (20) 
aufweist, mit dem es in Rohreinsteckrichtung (22) an ei- 
nem Radialfiansch (24) des Anschluftstutzens (14) ab- 
stutzbar ist, sowie mit einer etwa C-formigen und in radia- 
ler Richtung aufsteckbaren Halteklammer (26), deren er- 
ste Klammerzungen (32, 34, 36, 38, 40) sich an dem Ring- 
wulst (20) und deren zweite Klammerzungen (42, 44, 46) 
sich an dem Radialfiansch (24) zur Stecksicherung des * 
Rohres (18) in dem Anschlufcstutzen (14) abstutzen. Es ist *~ 
Aufgabe der Erfindung, einen solchen Rohranschlufi der- 
ail weiterzubi I den, daR dieser selbstandig in eine eindeu- / 
tige Aufsteckposition gebracht wird, sobald er erstmalig 
in Beruhrung mit dem Ringwulst beziehungsweise dem 
Radialfiansch kommt, so dafc eine manuelle geradlinige 
Weiterfuhrung zur Vermeidung des Verkantens wahrend 
des Aufsteckvorgangs unnotig ist. Um diese Aufgabe zu 
losen, ist vorgesehen, daft Enden (48, 50) der Halteklam- 
mer-Schenkel (30) jeweils nach aufcen abgewinkelt sind 
und in Aufsteck richtung (23) verlaufende Einfuhrschlitze 
(52, 54) aufweisen, die mit dem Radialfiansch (24) form- 
schlussig in Eingriff stehen. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bctrifft eincn RohranschluB fur einen War- 
meiibertrager eines Kraftfahrzeuges nach dem OberbegrifT 
des Anspruchs 1. 5 

Ein solcher RohranschluB ist aus der Druckschrift 
DE 196 48 162 A 1 bekannt. Dieser RohranschluB verbindet 
cin Rohr mit eincm AnschluBstutzen eines Warmeiibertra- 
gers, indem das Rohr in diesen cinstcckbar ist. Dabei besitzt 
das Rohr im Rohrendbereich einen Ringwulst, mit dem es 10 
sich in Rohreinsteckrichtung an einem Radialflansch des 
AnschluBstutzens abstutzt. Eine Halteklammer von etwa C- 
fomiigen Gestalt ist in radialer Richtung auf die beiden in- 
einandergestcckten Rohre im Bereich des Ringwulstes bc- 
ziehungsweise des Radialflansches aufsteckbar. Diese Hal- 15 
teklammer besitzt mehrere Klammerzungen, von denen er- 
ste Klammerzungen sich an dem Ringwulst und von denen 
zweite Klammerzungen sich an dem Radialflansch des Roh- 
res in dem AnschluBstutzen abstiitzen und diese jeweils 
formschlussig hintergreifen, so daB dadurch eine Stecksi- 20 
cherung des Rohres in dem AnschluBflansch gewahrleistet 
ist. 

Nachteilig an einem solchen bekannten RohranschluB ist, 
daB die Halteklammer wahrend der Montage an dem Rohr- 
wulst beziehungsweise dem Radialflansch in der Phase, in 25 
der sie mit dem Ringwulst beziehungsweise dem Radial- 
flansch erstmalig in Beruhrung kommt., nicht selbstandig in 
eine eindeutige Aufsteckposition gelangt, sondern zunachst 
manuell in eine exakte Aufsteckposition gebracht werden 
tnuB und auch noch eine gewisse Strecke manuell exakt ge- 30 
radii nig weitergefuhrt werden muB, um ein Verkanten wah- 
rend des Aufsteckvorgangs zu vermeiden. 

Der Erfindung liegt. die Aufgabe zugrunde, einen Rohran- 
schluB der eingangs genannten Art derart weiterzubilden, 
daB dieser selbstandig in eine eindeutige Aufsteckposition 35 
gebracht wird, sobald er erstmalig in Beruhrung mit dem 
Ringwulst beziehungsweise dem Radialflansch kommt, so 
daB eine manuelle geradlinige Weiterfuhrung zu Vermei- 
dung des Verkantens wahrend des Aufsteckvorgangs unno- 
tig ist. 40 

Diese Aufgabe wird mit den Merkmalen des Anspruchs 1 
geldst. 

ErfindungsgemaB ist vorgesehen, daB Enden der Halte- 
klammer-Schenkel jeweils nach auBen abgewinkeltsindund 
jeweils in Aufsteckrichtung verlaufende Einfuhrschlitze 45 
aufweisen, die mit dem Radialflansch formschlussig in Ein- 
griff stehen. Damit erfullt der Einfuhrschlitz zwei Funktio- 
nen. Eininal ist er gegen den Radialflansch gestiitzt zur und 
sorgt dabei parallel zu den zweiten Klammerzungen fur eine 
Stccksicherung des Rohrcs in dem AnschluBstutzen. Zwei- 50 
tens dient der Einfuhrschlitz als Fuhrungshilfe, um wahrend 
der Phase, in der die Halteklammer mit dem Ringwulst be- 
ziehungsweise dem Radialflansch erstmalig in Beruhrung 
kommt, eine eigenstandige geradlinige Fuhrung der Halte- 
klammer zu gewahrleisten. Im montierten Zustand um- 55 
schlieBen die Einfuhrschlitze den Radialflansch formschlus- 
sig etwa tangential und tragen so zu einer Lagestabilisierung 
der Halteklammer gegen uber dem AnschluBstutzen bei. Die 
nach auBen abgewinkeiten Halteklammer- Schenkel erlcich- 
tern dabei nach Art einer Einfuhrschrage das Aufschiebcn 60 
der Halteklammer auf den Radialflansch beziehungsweise 
den Ringwulst. Zusatzlich dazu kann der Einfuhrschlitz an 
seiner den Halteklammer-Schenkel-Enden zugewandten 
Seite breiter ausgefuhrt sein und endet etwa in dem Bereich, 
in dem die ersten Klammerzungen angeordnet sind. 65 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung gemaB Anspruch 
2 liegt die Innenflache der Halteklammer an wenigstens drei 
etwa aqui distant entlang der Winkelerstreckung angeordne- 



2 

ten Bereichen am Radialflansch und/oder am Ringwulst fla- 
chig an, so daB die verbleibenden Bereiche einen Freiraum 
bilden. Vor dem Hintergrund, daB die Halteklammer gemaB 
Anspruch 3 aus Federstahl hergestellt ist und das Rohr be- 
ziehungsweise der AnschluBstutzen aus einem Aluminium- 
werkstoff besteht, muB die Halteklammer entsprechend 
oberflachenbehandelt und -beschichtet sein, um eine mogli- 
che Kontaktkorrosion zu vermeiden. 

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist in den Zcich- 
nungen dargestellt und wird im folgenden naher beschrie- 
ben. 

Hierbei zeigt: 

Fig. 1 eine Schnittdarstellung durch einen erfindungsge- 
maB ausgefuhrten RohranschluB und Kiihlmittelkuhler; 

Fig. 2 eine raumliche Ansicht einer erfindungsgemaBen 
Halteklammer; 

Fig. 3 eine raumliche Ansicht einer Halteklammer und ei- 
nes in einen AnschluBstutzen eingefiihrten Rohres; 

Fig. 4 eine Draufsicht auf eine Halteklammer und ein in 
einen AnschluBstutzen eingefuhrtes Rohr im montierten Zu- 
stand; 

Fig. 5 eine raumliche Ansicht einer Halteklammer und ei- 
nes in einen AnschluBstutzen eingefiihrten Rohres im mon- 
tierten Zustand. 

Fig. 1 zeigt einen RohranschluB 10 fur einen Kiihlmittel- 
kuhler 12 eines Kraftfahrzeuges. Dieser RohranschluB 10 
besitzt einen AnschluBstutzen 14 aus einem Aluminium- 
werkstoff, der in eine Offnung eines ebenfalls aus einem 
Aluminiumwerkstoff bestehenden Sammelkastens 16 einge- 
setzt ist und mit diesem verlotet ist. 

In den AnschluBstutzen 14 ist ein Rohr 18 einsteckbar, 
das in einem Rohrendbereich einen Ringwulst 20 besitzt, 
Dieser Ringwulst 20 stiitzt sich in Einsteckrichtung 22 an ei- 
nem Radialflansch 24 ab, der Teil des AnschluBstutzens 14 
ist. Eine Halteklammer 26 gewahrleistet eine S tec ksic he- 
rung des Rohres 18 in dem AnschluBstutzen 14, indem sie 
den Ringwulst 20 und den Radialflansch 24 hintergreift. 

Die Halteklammer 26 besitzt gemaB Fig. 2 eine etwa C- 
formige Gestalt, die aus einem Halteklammer-Basisbereich 
28 und zwei Halteklammer-Schenkeln 30 besteht. Die Hal- 
teklammer 26 weist erste Klammerzungen 32, 34, 36, 38 
und 40 auf, die zur Abstutzung an dem Ringwulst 20 vorge- 
sehen sind, sowie zweite Klammerzungen 42, 44 und 46, die 
zur Abstutzung an dem Radialflansch 24 dienen. 

Die Enden 48, 50 der Halteklammer-Schenkel 30 sind je- 
weils nach auBen um etwa 90° gegeniiber den Halteklam- 
mer-Schenkeln 30 abgewinkelt, und weisen jeweils einen in 
Aufsteckrichtung 23 verlaufenden Einfuhrschlitz 52, 54 auf. 

Zur Montage des Rohranschlusses wird gemaB Fig. 3 zu- 
nachst das Rohr 18 in den AnschluBstutzen 14 eingefuhrt, 
bis der Ringwulst 20 auf dem Radialflansch 24 zum An- 
schlag kommt. Dabei liegt zwischen dem Rohr 18 und dem 
AnschluBstutzen 14 noch ein nicht naher dargestelltes 
Dichtelement 25. In dieser Position des Rohres 18 innerhalb 
des AnschluBstutzens 14 wird die Halteklammer 26 derart 
auf die Rohr/AnschluBstutzenverbindung aufgeschoben, 
daB die Einfuhrschlitze 52, 54 in dem Bereich, in dem die 
Enden -48, 50 der Halteklammer-Schenkel 30 abgewinkelt 
sind, zunachst mit dem Radialflansch 24 in Kontakt kom- 
men und diesen zunachst etwa tangential umschlieBen. Im 
weiterem Veriauf, bei dem die Halteklammer 26 in Auf- 
steckrichtung 23 weiter uber die Rohr/AnschluBstutzenver- 
bindung geschoben wird, dienen die Einfuhrschlitze 52, 54 
dabei als Fuhrungshilfe, um eine geradlinige Bewegung in 
Aufsteckrichtung 23 zu gewahrleisten und ein Verkanten zu 
vermeiden. 

Im vollstandig aufgesteckten Zustand, wie dieses in Fig. 
4 und Fig. 5 dargestellt ist, umgreifen die ersten, oben gele- 
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genen Klammerzungen 32, 34, 36, 38, 40 den Ringwulst 20 
von oben, wahrend die zweiten Klammerzungen 42, 44, 46 
den Radialflansch 24 von unten hintcrgreifen, wodurch eine 
zuverlassige Stecksicherung des Rohres 18 innerhalb des 



1. RohranschluB fur einen Warmeubertrager eines 
Kraftfahrzeuges, insbesondere fur einen Kuhlmittel- 10 
kiihler (12), mit einem in einen AnschluBstutzen (14) 
des Warmeubertragers einsteckbaren Rohr (18), das im 
Rohrendbereich einen Ringwulst (20) aufweisi, mit 
dem es in Rohreinsteckrichtung (22) an cinem Radial- 
flansch (24) des AnschluBstutzens (14) abstiitzbar ist, 15 
sowie mit einer etwa C-formigen und in radialer Rich- 
tung aufsteckbaren Halteklammer (26), deren erste 
Klammerzungen (32, 34, 36, 38, 40) sich an dem Ring- 
wulst (20) und deren zweite Klammerzungen (42, 44, 
46) sich an dem Radialflansch (24) zur Stecksicherung 20 
des Rohres (18) in dem AnschluBstutzen (14) abstiit- 
zen, dadurch gekennzeichnet, daB Enden (48, 50) der 
Halleklammer-Schenkel (30) jeweils nach auBen abge- 
winkelt sind und in Aufsteckrichtung (23) vcrlaufendc 
Einfuhrschlitze (52, 54) aufweisen, die mit dem Ra- 25 
dialflansch (24) formschliissig in Eingriff stehen. 

2. RohranschluB nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Innenflache 
der Halteklammer (26) an wenigstens drei etwa aquidi- 
stant entlang der Winkelerstreckung angeordneten Be- 30 
reichen am Radialflansch (24) und/oder am Ringwulst 
(20) flachig anliegt, so daB die verblcibenden Bereiche 
einen Freiraum bilden. 

3. RohranschluB nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Halteklam- 35 
mer (26) aus einem Blechstreifen, vorzugsweise aus 
Federstahl, oder aus einem hitzebestandigen Kunst- 
stoffwerkstoflf hergestellt ist. 



Hierzu 3 Seite(n) Zeichnungen 40 



AnschluBstutzens 14 gewahrleistet ist. 
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